Hochgenauigkeits-Extensometer
flr universelle und spezielle Arwendungen in der Werkstoffprifung

High Precision-Extensometers
for universal and special applications in material testing




SANDMER-Extensometer haben sich scit
wiglen Jabwan in der Werkslofl-Prifechnik
se'bsl unter hirlesten Badingungean
hervarragend bowih.
o zich stats vergrissernde intemationale
Kundenkrzis ist ein Mass tir die Qualitdt
und Aktualitat urscrer EXTENSONETER.

SANDMER-Exlensomeler arbailer nach
dem hewdhrten Biegehalken-Messprinzip,
jedoch unter Yersendung moderner,
gecigneter Werkstoffe, Der Biegetaken ist
aineg Wassfader, die mil 3500
Dehrungsmesssiralien apolizarn, 20 eines
Whheatastoncbricke verschaltet und durch
aing Abdeckhaube vor Beschddigungen
geschiitzt ist. Die EXTENSOMETER sind
mit inzm 200 mm angzn Spezialkabel und
ainem Lemosastecker Gr. OFD 304
varsahen. Zwischan den Kontaktan 1+ 4
el das Messsionag', zwischen 2 + 3 die
Speisespannung, max. bis 10 % Gleich B
ader Wechselspannung, Dig i
Stahilisicrungszeit vor dor Messung ist ca.
10 min. Die Digita'anzeige zeigt be
Zugverlormung ein +Yorzeichen, bai
Druckyeformung ein -Vorzeichen.

Auf SANDNER-Extenzomater gowdhren wir cing Garantic von 12 KMaonaten aut Fabrikations- unc
Materiafenler entsprechend unsaren Lieterbedingungen von 2005, ausgenommen Verschleisstaie,
wie Schneiden. Gegenschneiden und Keramilkstahe.

Auswahlabells EXTENSOMETER von SANDMER Standardausfiihrungan.
Senderausfihrungen kigten wir auf Anfrage an.

Wersuchsart Empfohlene EXTENSOMETER-Baureiha Beschreibung Saite
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Es stehen aus der Baureihe EXA,
EXE, EXE weit uber 400 Bautypen
Zur Verfioung. Auch werden
speziell nach Kundznwunsch
EXTERNSOMETER entwickelt und
gefertigt.

SANDNER-Extensometer sind
universall einsetzbar und kdnnen in
Verbindung mit fast allen
Materalprifmaschinen betrighen
werden. Problemlos kénnen
Trigerfrequenz- oder
Gleichspannurgsmessyverstarker
mit einam
Speissspannungsausgang bis 10 W
max. vervendet werden.

Aus unserem Lieferprogramm ist
ebenfalls ein geeigneter
Messversiarker mil 4 7% slelliger
Digitalanz=ige varfigbar.

Die Abbildung zeigt den
Lielerumlang eines Axial
EXTENSOMETERS EXA 25-0.625

EXTERNZOMETER EXA werden in siner Aufbewahrungsschatulle mit Befestigungsbiigel fir Rund- und
Flachproben von 1-18 mm. sowie einam Extensometerdiagramm, bezuglich Hysteress,
Linearitatsietler umd Emplindichkail, gelielfzi

Weilerhin gzhart zum Lieferumfang — je nach Typ — ein Endmass cder ein Vemiegelungsstift. um die
Messbasis beim Anselzen das EXTENSOMETERS zu fixieren.

Lm bei Proberbruch das CXTENSOMETER vor Beschadigungen 2u schitzen, ist dasselbe mit mech,
Anschlagen versehen sowie gesigneten Hifsmitteln, um ein Herabfallen zu verhindern.

Um bei dem EXTENSOME |ER Verschieissteile austauschen zu kinnen, oder um das Messgerat auf
eine D- respektive R-Version umriisten zu knnen, ist gesignetes Werkzeug beigeflgt,



Fdan unterscheidet 4 verscniedena EX TEMSOMET ER-Grundgerdte:

1. Grundgerat: 5 biz 75 mm Messhaszis

2. Grundgerat 20 s 30 mm Messasis.
Dipze EXTENSOMETER-Grundgerate sind darart dimansicniern, dass trotz kleinster Bauweaisa
grolie Messwege erzielt werden.

2. Grundgeral: & bis 15 mm Messhasis.
Bei kleinster Bavwoiae wird cine schr hohe Empfindlchkeit {Messweg £ 0,25 mim) erraicht.

<. Grundgerat: 20 s 20 mm Messhasis (Messweg L 00825 mim ).
Lhie Grundgerdte 3 + £ zeicinen sich durch eine senr hone Bigentrequenz aus (500 Hz). ks
sonnen Priffrequenzen ois 003 der BEigenfrequenz des EXTENSCGMETERS realisiert werden.

Die EXTENSOMETER 3 + 4 sind Meuentwicklungen, die sich durch sehr kleine Linearitéts-
und Hysteresefehler auszeichnen.

Lliese sonnen ehenfalls als Bassgerdte engesetzt werden,
Dic EXTEMSOMETER kfnnen nicht in alaktr, lettenden Flassigkeiten wic Alkehol, Silikon ader Azeton
betrisben werden.

Dic Emptindicnkeit der EXTENSOMETER Degt 2el 1,8 my W L 25%.
Do geaaus Wert wisd im apesifizchen Extensometerdiagramm aitgeliefont.

Gewicht 5 2is 100 g je nach Ty
Cigenfrequenz: bes 500 Hz
Eetrebsternoeratar: -270°0 g 12000 je nach Tve



Axial-Extensometer Serie EXA

Die Abbildung 1 zeigt ein hochgenaues Axial-
EXTENSOMETER, Bautyp EXA 10-0,25 an einer
Rundprobe von & mm Durchmesser, Dieses
Extensometer wurde speziell entwickelt fiir die Priffung
ven neusn Werkstoffen, z. B. Kohlefasern, Keramik
etc. sowie zur Bestimmung der Eigenschaften
organischer Materialien

Es zeichnet sich aus durch Ausserst geringes Gewicht,
hohe Eigenfreguenz und eine Messgenauigkeit von
nur £ Q,1% vom Endwert, Die Messbasis ist 10 mm,
der Messweg £ 0,25 mm. Selbst dynamische
Dauverfestigkeitsuntersuchungen an kleinsten Proben
lassen sich problemlos realisieren. Mit Hilfe der
mitgelieferten Befestigungsbigel ist ein schnelles und
sicheres Ansetzen der Probe gewahrleistet,

Die Standard-60~Schneiden sind austauschbar und
kiinnen nach Verschleilk mit wenigen Handgriffen
durch neue ersetzt werden. Bei Bedarf sind auch
Schneiden mit abweichenden Winkeln und Auflagen
sowie aus anderan Werkstoffen lieferbar

Zum Lieferurmfang der EXA-EXTENSOMETER
geharen:

« Extensometer mit 500 mm Kabel und Lemosa-
Stecker in einer Aufbewahrungsschatulle.

¢ Ansetzfedern flir Rund- und Flachproben von
1 - 18 mm.

« Schraubendreher

¢ MNylonschrur

» Verriegelungsstift oder Endmass

» Datenblatt mit allen extensometerspezifischen
Daten in Bezug auf Hysterese, Messfehler und
Empfindlichkeit

Abb. 1

Abb, 2 zeigt ein Doppel-Extensometar als Sonderausfihrung,
nach Kundemwunsch mit 25 mm Messbasis und £ 2.5 mm
Messweg. Doppel-Axia-Extensometer sind ab Messbasis 25
mm lieferbar,




EBestellbeispiel:

B gy e ey
e e o R

Tamparabsrbaraich

X=-80"C-+20°C
D= 7070 - 122070
U=-2707C - +300°C  (kurzzeilig)

Mrszbasis | verdarmungs- | WMcssfohicr Eigrh- wersicikrall Giowlcht AbmcsRUngrn
oty Wension M u=abimraich wurn [reguenz i
[Mcrswegh Endwert Menmscg L B H
[irirn] Lirirn] [* %] [H] ] [e1] Liesrndlrnard Lirien]

EXAR 1U-D0,25 i + 0,25 01 00 3 | A0 s
EXR 10-0,5 0 + 1.5 0.4 S0 3 L 20 16 15
EXA U1 10 +1 D #a0 3 [ T I
EAR1U-Z 10 + 2 025 100 3 7 20 M
EXA10-5 i +h 'k} Al 07 14 A0 0 Bh
E¥& 150,53 1h ] 023 500 3 3 L ]
EXA 151 15 +1 0,3 250 &l & 2010 20
ERa15-2 15 +Z 0.3 120 3 & 20 10 37
B8 15-4 14 +4 03 A1) 0 12 ELC TV
EX A 20-0,625 2 +0EAh 0 ] 3 N 340
EX A 20-1,25 20 + 125 0,35 =00 3 T 410 2%
EXA20-1,250 20 + 125 02 501 3 i} M 10 M
ErAZ0-2.5 a0 25 035 250 3 B o1 M
B0 205 20 + 5 095 100 2 g 34 10 45
EXA20-10 A1) t 1l 0,35 41l o 14 34100 BA
E3fa 25-0.025 25 + 0,625 [N fei] ] I 2400 25
E&A 251,25 a5 +1,26 oz E00 a v R R )
&0 251,850 25 + 1,40 0.1 i 3 3 3410 H
EXa 2525 5 t 25 02 2hi 3 3 EE IE
E&A 255 5 t5 1,2 10 bl = 3410 445
Exa 2510 M + 0 1.3 4] [ -4 10 BS
EXA 30-0,825 ki 0B 1 ] 3 V L
Exs 30-1,25 kil 1,25 0,35 200 k] ¥ 3 10 Z5
'ExA 30-1,.250 Al £1 05 0.; 00 ] a 10 3
Eﬂ«. i0-2.5 ki +h 033 250 3 i 410 3
EXh Z0-5 ki +h 0,35 100 3 2] a4 10 43
_E:U.SIZI-1I] 30 =10 0,35 40 o 14 24 10 ES
Exh 404 A} t4d [ h 25 il 410 40
k& A 505 i t5 02 250 2,5 24 54 10 44
EXA 506 [ ] 0.2 250 2.5 20 g4 10 53
k& A TO-7 T 7 02 250 2,3 | T4 10 ED
| ERA B [z td 1.7 Al Ah 33 dd 10 BH
ExA 002 w i 0 Ml ih £ L W
E&A 10010 100 +10 02 2650 4 B mh 0 d8F

Alle Messlehler beinhallen Hyslerese und Linearildlsiehler, bezogen aul cen Endwerl. Bei
Wechselbelaslung kdnnen sich die Messlehler vergrossem.
Anderungen vorbehalten.




Rissaufweitungs-Extensometer Serie EXR

Das Foto links zeigt ein Clip-on Extensometer an einer CT-Probe fir
Messungen direkt in der Lastlinia, Es ist u. a. ideal fir J-Integral-Versuche
geeignet, bei grossem Variationsbereich der Messbasis und des
Messweges. Die Justierung an der Probe ist einfach und prazise
durchzufithren. Das Extensometer kann fir eine Messbasis von 2 bis 5 mm,
je nach Kundenwunsch, an angeschraubte oder an angearbeitete
Gegenschneiden (wie auf dem Foto gezeigt) angesatzt werden, Die
Messwege sind in der Tabelle Seite 10 angegeban,

Clip-on Extensometer mit hiervon abweichenden Werten sind aul Anfrage
erhalthich.

Das Foto rechts zeigt ein
Rissaufweitungs-EXTENSOMETER
EXR 10-0.5 an einer Kom paktzug probe
{CT-Probe} angebracht.

Digses EXTENSOMETER ist gine
Kombination eines EXA 10-0.5
Axial-EXTENSOMETERS mit einem
Schneidenpaar nach ASTM E-399 Norm
und einer Spreizfeder, die zur
Befestigung des EXTENSOMETERS
dient. Den gemessenen
Rissaufweitungswerten werden (ber
eine Kalibrerkurve Risslangenwerte
zugeordnet, mit deren Hilfe die
Materialkennwerte .-:‘.ﬁt , R-Kurve,

J i und K i ermittelt werden,
EXR-EXTENSOMETER kénnen fir
Zug-, Biege-, Bruchmechanikversuche
an Proben, ariginal Baukomponenten
und Baugruppen mit beliebiger
Formgebung singesetzt werden,

Zum Lieferumfang der EXR-EXTENSOMETER gehdren:

= Extensometer mit 500 mm Kabel und Lemosa-Stecker in einer Aufbewahrungsschatulle,

* ASTM Morm-Schneiden und Gegenschreiden

* Anpressfeder

s Mylonschnur

» Schraubendreher

« Datenblatt mit allen extensometerspezifischen Daten in Bezug auf Hysterese,
Messfehler und Empfindlichkeit.



Bestellbeispiel:

EXR 10025 X O U
Extonsometor
Rissaufweitung-Bruchmechanik
Mezshasgis mm
fesswog £ mm
[emoeraturoersich
K= BFC-+120°C

O =-270C-+22000

= 27070 - +300°C (kurzzaitio)

Meocdizll Typ Messbasis Verformungs- M essfeiber Eigen- Gerwichit Abmessungen
x'ol VYersion Messharaich vom frequenz
iMessweg) En dwiert L o H
[mm] [mm] [I -c:.-':] [HZ] [B] Crurnd e [iren]
EXR 10-0.25 i + 025 G5 S0 3-8 2o 17
EXR 1040,5 0 L5 25 il 3-8 21 17
EXE 10-1 10} L1 (1,25 250 3-8 L R e
EXRE 10-2 iy x 7 .25 100 3-8 20 10 3
EXR 10-5 10 t5 056 A0 -2 20 1 uF
EXR 20-0 625 20 = 0,626 020 G0 -2 b I L]
EXR 20-1,25 2 + 1,25 .25 500 3-8 3410 25
EXR 20-2.5 A rZE5 (125 250 3-8 310 A1
EXR 20-5 2 [ (125 100 53-8 3410 45
EXR 20-1D AU L1 055 Al 3-8 3410 AR
EXR 250 625 25 = 0,526 16 LN i-2 oo 2h
EXR 25-1,25 25 +1.25 020 Gl 3-2 10 26
EXR 25-2 5 25 +25 G20 200 -2 o3
EXR 25-5 25 t5 020 100 -2 b2 I I 171
EXR 251D 25 L1l 035 A0 3-d 2 I L -1
EXR 3040 625 30 = 0,526 0.3 G0 -2 b I L]
EXR 30-1.25 a + 1,25 0,4 500 3-8 [ T | P
EXR 30-2.5 a £ 25 0,3 2500 3-8 310 3
EXRE 30-5 A LS 0,3 00 3-8 3410 45
EXR 30-10 30 +10 056 A0 -2 10 Gh
Clip-an wiahlweise
EXRC 2 2 + 35, +4, £5, 46 0,1 r & 20 1 &Av
EXRC 3 3 + 3, +4, +5, +6 0,1 LN i 20 10 &Y
EXRC 4 4 0, R, 45 4R 0,1 20 4 20 10§57
EXRC & G R ] 0,1 0 & 200 10 4y

Alle Messfonlor bainhaltan Hystorase und Lineantatafehler, bezogen auf den Endwert. Geai
Wehselbelastung konnen son dis Messfen er vergrissesm.
Anderungen vorbehalten.



Diametral-Extensometer Serie EXD

Alle Diametral-EXTENSOMETER aus unserem Ferligungsprogramm
kdnnen zur Ermittlung der Umfangsveranderung an Flach- und
Rundproben, bei Zug- und Druckbelastung und statischer oder
dymarmischer Belastung eingesetzt werden. Die maximal zuldssige
Priffrequenz entnehmen Sie bitte dem umsaitigen Datenblatt. Die
EXTENSOMETER werden mit 2 Verstellspindeln der jeweiligen
Probenstdrke angepasst. Hiardurch ergibt sich die Moglichkeit, mit
einem EXTENSOMETER ein grosses Spekirum von
Probendurchmessern zu erfassen.

Ein weiterer Vorteil unserer Diametral-EXTENSOMETER liegt darin,
dass man sie ohne Hilfsmittel direkt an die Probe ansetzen kann.
Hierdurch haben Yerformungen im Bereich von Prifmaschine und
Probeneinspannung keinen Einfluss auf das Messsignal.

Die nebenstehende Abbildung zeit ainen Diametral-
EXTEMSOMETER EXD 15-0,5 an einer Rundprobe

von 8 mm Durchmesser,

Um diametrale und axiale Verformungen erfassen zu kdnnen, kann
man 2 Extensometer gleichzeitig an einer Probe platzieren.

Diese Kombination wird auf der nebenstehenden Abbildung gezeigt.
Es handelt sich um ein Axial-EXTENSOMETER EXA 50-5 und ein
Diametral-EXTENSOMETER EXD 15-0.5, wobei jedes
Externsometar separat arbeitet,

Eine mechanische Kopplung beider Systeme ist nicht vorhanden,
wodurch Kopplungsfehler durch Verspannkrafte und gegenseitige
Schwingungsrickwirkungen vermieden werden.




Zum Ligterumtang dar EXC-EXTENSOMETER gehdran:

o Exlensomeler mit 300 mm Kabel und Lemosa-Slecker in einer Auvlbewahrungsschatulla,
=l 2 Haltehleche tir Rund- und Flachproben mit Yerstellsoindal

» Ein Sechskantschlissel zum Anzichen der Verstellspindsl-Klemmung

» Eine Anpressfeder, um das Exlensomeler der Probenverdnderung nachiChren zu kinnen
» 2 Halleblechaulahmean mil Yerstellmuller ung Anschlagen. um Uberdehnungen 2w verhingern

» Ein Schravhbencrenar

» Eine Nylonschnur als Exlensomeler-Sicherung
» Ein Datenblatt mit allen extensomaterspezitischen Datan in Bazug auf Hystarese, Messfehler und

Empfindlichkeit.

Bestellbeispiel:
EX D 8-025 X O U
Exlansomelsr
Ciarnelral
ProbenstErke von 1 bis 8 mm
Messwey = mm
Temperalurbereich
K= -B0°C-+120°C
O =-270°0 - +220°C
U =-Z270°C-+300°C  ikurzzeilig)
Medeall Typ Warstall- Werformungs- Massfehler Eigan- Gawicht Abmessungen
wlolu Yersion beraich Messbereich wam frequenz
Probenstirke Endwert B H
[mm] [mm] [+ ) [Hz] la] (mrm]{rremi] [mm]
EXD 50,25 1-8 +1 .44 + 1 34 w 14 411 A2 28
EXDB-0.5 1.8 0.5 + 0,35 a0 14 A 32 20
EXD 51 1-8 t1 + 03 = 15 A kX X
EXD 15405 5-1% =05 + 005 = 20 a1 i) B
EXD 154 5-15 t1 + (0,35 =] 20 1 AW 3H
EXDO151,5 H-4 =1h + 03 a0 a2 Eh O
EXD 30-1,25 1h - 30 +1 44 + 1034 wl 26 hE EX
EXD 30-2,5 1 - 30 =2h + 034 e “h E EX
EXD 304 15 - 20 =4 + [, 35 AL 20 73484y
EXDr 452 30 - 45 + 2 + 0,35 7o 41 a5 53 E5
EXDO 454 - dh t4d + 03 0 ER b hi Bh

Alle Messtehler beinhalten Hysterese und Lineartitstehler, bezogen auf den Encwert. Bei

Wechselbelasiung konnen sich cie Massiehler vergrissam.

Anderungen vorbehalten.




Urn Materialuntessuchungen bei Temporatures s 12000 durchflares zu konnen, raben wic eine
ganze Reihe von Extensometen entwickell. digin der Lage sind, Zug-. Druck- sowie Brochmecharnik-
Daten, bei Temperaturen bis 120000, zu efazeen. Als Option zind State bis 18000 eddltlich.

Alle H-Extensomeater <onnen sowoh! an Strahlungafen als auch an 3-Zonea-Wammekammen 2um
WMessen angehracht werdsn, Die Messdaten werden dber zwe Beramisstdbe, welche an beiden
Enden mit einer 90" Soitee versehen sind. von der Proge durch den Ofen auf das BExtensometsr
dhertragen. Ale keramikstdoe kinnen mit Seezial-Schieifscheiven nachgeschliften werden, Das
Anactzen der Extenzomoter kana durch aine am Ofen angebrachte Hatterung oder einer Haltesung am
Maschinenrahmen gescnenen. Uas Extensometer ist mit einer Spezialteder versenen. dig es
armiglicht, das Extensometer elastisch an der Warmekammer oder am Maschinenrahmen zu
setestigen.

EBewegungen an der Masching werden nierdurch am Extensometer als Messtehler micnt registner.
Gledchzeitig wird mit dieser Fedar und 2eei Randelmutten das Unetragungagestangs an dor Prono
schnsll und sicher angepresst. Sollten dennoch bel haden Matenalizn die keramikstaoe rutschen,
“ontnen Sie aus unsonem Zubehorprogramm ine Snoezial-Ankdravardantung adalten. Damit zingd Sie
7 der Lage, auf dor Probe 2wl Zentrdarpunkte anzuaningan, in denen die Keramikaspitzen fixiort

werden. Ein Warmeschild verhindert das Ooerhitzen der Extensometsr.

Zum Ligferumfang gehdren:

o Extensometer mit 500 mm Kacel und Lemosa-Slecker in einer Aufbewahrongsschatulle,

o Dwei Keramixatdbe, mit Halter und Spezial-dnpress- und Ausgleichsfeder

v Ein Hitzeacnild mit Anpreszechrauben und 4 Randelmiuttem

v 2 Extensometar-Bofestigungsbageal

v 2 Halteblecraufnahmen mit Verstellnuotter und Anschlagen, um Uberdehnungen =0 vermindem

+« Ein Datenblatt mit allen extenzometerspezifischen Daten in Bezug auf Hysterese, Messfehler und
Empfindlichkeit.

el

=

Abb, 1 Standard-Hochtemperatur-Extensometer  Abb, 2 Spezial-Axial-Torsions-Hochtemperatur-

EXH 25-2 54 Extensormneter EXH 16-0,5 AT mit geschlossenam
oder offenem VWasserkihlkreislauf, inklusive
Verstelleinrichtung zum Anpressen des
Extensometers an die Probe



Bestellbeispiel:

EX H 15075 A B D K &

Extensometer
Hochtemperatur
Messbasis mm
hessweg £ mm
Azial-, Bruchmachanik oder Diametral
kOhlkreislaul K = offen G = geschlossen

Modrll 1y Mrssbasls | wWedformung- | WMossichier | Elgens- woershelikral | Grwlchil | cmperatur- Abmcs suRgon

Pl uzubrareic:ly worn Truyumr z Laei Euruich
(Weaawan] Endwart Mennwagn E H
Lirnn] [rmin] [®34] [Hz] [151] [l [C] [ruwrdLineni] [roan]

EXH 150,75 14 o, fh 0.3 120 2 12000800 10 6l 40
EXH 151,50 15 E 03 150 2 120071500 110 B0 240
EXH 1530 15 +3 03 150 2 1200 1R00 R s I
E3H 1564 iE +E K] 150 ] R TN RS
EXH U4 20 EN 025 130 2 =Tl 120071500 110 G0 210
EXH 2024 20 +2 R 150 . 1200600 i =
EXH U4 20 + 4 023 150 2 120051500 110 G0 240
EXH 251,255 25 £1,25 025 120 2 120071500 10 G0 210
EiH 5-2.5A 25 ) 025 1E0 2 120071600 110 G 210
EXH 554 25 e Q.25 120 2 1200500 - N
E#H dU-1,50 an +15 025 150 2 120001600 0 G0 #10
EXH 310-34 Bl + 3 (3,25 150 2 LR ETH AR LSS
EXH 3054 30 4 G2s 150 2 1200800 o G0 240
EXH 50-104 Ll + 10 0,25 150 A LR EN TN R OO

Alle Messfehler heinhalten Hysterese une Linearititsfehler, berogen auf den Endweart. Bai
Weehsolbelaslung kiinnen sich die Messlehlor vergriissom.
Ancerungen vorbehalten.




Extensometer-Bausitze

Lm ein madgiichst breites Spektrum von Pritautgaben mit Hilte cines Extersomeaters erfassen zu
kinnen, haben wir filr alle unsere Grundgerdte cin reichhaltiges Bausatrprogramm entwickelt.
Higrdurch sind Sie in der Lage, ain Extensomeater, mit dem entsprecharden Umbausatz, in sinen
Diarmelral- oder Hochlemperalur-Exlensomeler umzubauen.

Dadurch wird jedoch eine Uberpralung in Bezug aul Hyslerese, Emphindlichkeil und Linsarilal
kundenssiliy erforderlich. Cie Uberprilurg kann millels einer Kalibriereorrichlung aus unseram
Zubsehdrprogramm erfoigen.

Solten Sie in unaerem Zubehor das van lhnen Sewinschte nicht finden, setzen Sie sich mit uns in
Verbindung.

e

£

i1, Hochlemperalu-Bausale (H 25-1,25)

% Diamatralbausatz (D 30-1,25)

iE + 1 Messhasisvergrdferung 50 mm + 100 mm (A 50-558 100-10%

i3 Messwegvergriiierung (A 10-5)

W Exlensomelergrundnerdl 25 mm mil Axialschneiden (G 25-25 + A 25)



Extensometer
Bausitze und Grundgerate

Alle Grundgerdte sind in Ausfibrong ¥ fOr Temperaturen ois 1200 lisferbar.
Alle Grundgsrate sind in Ausflhrung O fOr Temperawren bis 220T lieferbar,

Eestallbeizpial: Warharderes Extansomsater EXA 10-1
Bendligtes Extensometar EXD 15-1,5 = Bausatz D 15-1.5

Grundgerdt sfou EX EX = EX “EX
2D 10=0.5 10-1 10-2 10-%
Zubshar-5atz A0 =0, 25 +1.5 +7 =z =4
AlS 0.5 1 Fie =4
10 -0,25 13,5 17 = =5
oa =0, 25 +3.5 +1
215 +1.5 +1 =5
H154 =0, 75 7.5 = 4B
fesshasis in [mm]
M esswen in [mm]
Grundgerit xio'u EX EX T EX EX “EX
750,625 751,75 7375 755 2511
Zubzhor-Satz AZD =1 H2 5 =125 = e =i
AZS =l 525 =125 ] 25 =10
A30 1 H# 5 =1 25 25 =i
A +4
AED +5
AED 15
AT0 +T
AED +5
A0 18
A100 il
il =0 625 =125 —Z5 5 =10
215 =0625 =25 =25 5 =10
R0 =0.G25 1,25 2.5 &5 =10
230 =1,25 +4.05
245 2 rd
H2iA =1,25 +2.5
H2G4 1,25 25 +5
HA0A 21,20 2,5 +5
HEDA 10

Anderungen vorbehalten




Kalibriervorrichtungen Serie KEM — KEE — KED

Basigren auf unserer langen Efanrang im Extensometerbau. unter Einsezug von Kundamainschen,
Sie eignen sich fir das Kalibrigren von Messverstérkem und zugshdrigen Extensometsm der
yvarscriedonston Bavarten. unterachiodicher Harstellar, wic £, B, Axial-. Dlametral-, Clip Gn-.
Hochtemperatur-Extensometes ete,

Das Fesultal ergat 2in Kalionersystem. aus dem drel Yersionen nensorgingen. die dem jewsailigan
Yerwendungszweck entsprachend ausgewdh't werdaen konnon.

Hierbei sol e als wesentliches Knterium die Auswanl in der Form erfolgen, dass der
Genauigkeitsfakior des zu OQoerprifendsn Extensometsrs durch die Kalibriervorichtung um in
Wiefaones dbertroffen wird.

Die Praxis zeigt. dass eine Uberprofung von Messverstar<em und zugehorigen Extensometsrm von
Zet zu Zeit — abndngig von den Versuchsoedingungen — unoedingt nobwendigast. Dies gilt
neoesonders guon bel Umristungsarbeiten an Extensometern ond Deirn Austauscnen won
Yerschloikteien,

Die von uns entwickelten Kalibriervemrichtungen sind den Erfordernissen unterschiedlicher
Genauigkeitsklassen in wirtschaftlicher Weise angepasst.

Besonderheiten der mechanischen Konstruktion der Kalibriervorrichtungen

« Messrahmen von hoher Stefigheit, daher keine praktische Auswircung der Extenzometer-
Betatigungs=raft auf die Kalibricrung.

» Spial- und rickfrain Yorstelung des Messscalittons durch Spegiakudge rollenfilhrung. Sollte nach
viglen Jahren des haufigen Cebrauchs ein geringes Spigl auftreten. kann es durch die
Spiglausy eicnsschrauhe proolemlos Lompensiert wemen.

« Yerstellen des Messcnlittens Ooer eine Micvrometerschraube, die in der Genauigkeitsfordsrung an
das Kalibriersystemn angepasst st

« Spielfreis Ankopoiung der Mikromestersschraube an den Verstelschiitten Ober einen Soezialsugel<opf
in gehdrteter Ausfinrng.

« Keine Winselfeh er — Cosinustehler -, die bel anderan Bavarten von Kalibriervornichtungen durch dig
Konzeotion der Geometie, in Yerkindung mit Fetigungstolaranzen und durch Verschlciss
entstenean.

o Alle Extensometes-Kalibrarungen kinnen in nodzontaler Ladge des Messchlittans durchogefine
Wi,

» Daz modulare Konzest erlaunt z. B. die Erveiterung einervomandanen Kalibdens orichtang bMode
KEM ooer KEL.

Modell KEM

Es handelt sich um eine einfache
Kalinriansorrichtung mit ciner
Warstallung des Mesachiittens
durch eing Mikrometerschraube,
mit einar Ablesagoenauigkeit von
=1 pm.

g

Armwendung: Fur Extensometer ah
2 % Nenndehnung.



Modell KEE

= Dieze Ausfithrung beinhaltet das umsesitig
heschnebene Mocell KEM sowie zusalzlich cen
angabilzeten Auswanlsatz mit Endmassen der
Gilleklasse 0. Durch die Kombinalion Ces
MModells KERM mit den Encmassen wird cine
Genavigkeil von £ 0.5 pm erreichL

Anwencung. Fir Extensaometer ab 2,5%
Menncehnung.

Madell KEE

Diese Kalibriervorrichtung ist erhéltlich in der Ausfihrung:

KED-1
Filr Kalibrigrungen ab 2.5% Nenndehnung des Exlensomelers, Messgenauigkeil = 0.5 pm.

KED-2
Flr Kalibrisrungen ab 1% Menndehnung ces Extensometers. Messgenauigkeit £ 0.1 pm bei
20T £ 170

Baide AusfObrungen sind von besonderem Yorlzil, wenn ging schinelle und infache DurchiGhrung der
kalibrierung bei hoher Messgenauvigkeit getordark ist.

Sie gestatten waiterhin, sehr kleine Kalibrierschritte im Bersich von 0.05 pm idber dis T-stelligs
Messwerlanzeige des digilalen Frequenzzdhlers abzulesan und bielen Cher gine Wa24RS 232-C
Schnillslelle die Maglichkeil der Messdaleniberlragung 2ur weileren Suswerlung, Borreklur,
Archivierung e1c.

Inshesondere durch die feinstufige Aufldsung der Messwearts |, lassen sich in particllen Dehnbereichen
der Extansometar, in Verbindung mit siner angepassten Vearstirkung des zugahirigen
Messversiarkers, hohe Aulldsungen digser Dehnungen im Yersuch erreichen.



Lieferumfang der Modelle KEM - KEE - KED

Cer mechanische Teil mit Zubehdr, wie bei den verschizdenan Modellen beschrigben, wird in ginem
Aulbewabrungskasten geliefer]

Oie Messvorrichtungen sind vaorgesahen fr das Kalibrigren von fecal- und
Rissdehnungsexlansomelem ahne spesdiells Belesligungssilee. For das Kalibrisren der
Qverdehnungs- Hochlemperatur- und sonsligen speziellen Exlensamelern slehl geeigneles Zubalis
zur Verigung

Bei den Modelen KED-1 und KED-2 wird zusilzlich gelielerl:

1 digild'er Frequenzzahier 7-stellic Typ ND 287 respeklive, eingebaul in eirem Tischoehauss ino
Schnillslells W24 F R5232-C

Anschluss an Metzspannung:

30 bis 24 0N = 10%, 48-682 Hz

1 digital optischer Inkrementalgeber, Typ MT 62, Mossweg G0 mm fir KED-1. Messaufldsung 0.1 pm

1 digilal optischer Inkrementalgeber, Typ CT 60, Messweg 63 mm ftr KED-2, Messauldsung 0.7 pm



